PLAREMESA S. DE R.L. DE C.V.

FICHA TECNICA

DESCRIPCION:

La pultrusién es un proceso continuo de materias primas, tipicamente resina y materiales de refuerzo,
formando Perfiles de seccion constante en longitud continua.

La pultrusion recibe su nombre del método mediante el cual se fabrican los perfiles. Las materias
primas son literalmente tirado por lo que llamamos "el tirador". "El extractor" es la maquina formada
por almohadillas de traccién, que sujetan el producto y un sistema de accionamiento que mantiene el
producto en movimiento. "El tirador" se encuentra justo antes de la sierra de corte final.

El proceso comienza con los refuerzos. Normalmente, la fibra de vidrio unidireccional es la que corre
a lo largo del perfil. En segundo lugar, se agrega la colchoneta de fibra de vidrio, que es un refuerzo
multidireccional. En tercer lugar estd la resina, tipicamente poliéster o viniléster. El vidrio estd
"empapado" con la mezcla de resina y se introduce en un molde caliente.

Justo antes de que todo el material entre en la matriz, se puede agregar un velo de superficie que
realza la superficie del producto final. Ahora que todos los refuerzos han sido "humedecidos" y
colocados en un troquel calentado, el curado requiere espacio.

Todas las resinas utilizadas en el proceso de pultrusion tienen un catalizador o endurecedor agregado
cuando la resina es mezclada. Este catalizador se activé a aproximadamente 200 ° F. En consecuencia,
a medida que el refuerzo "empapado" atraviesa la matriz caliente, el producto cambia de liquido a un
perfil soélido con todo el refuerzo laminado dentro de el. Finalmente el producto que sale de la matriz
es tirado por "el extractor", que al salir se puede cortar a la longitud deseada.

Curado

BENEFICIOS:

Resistente a la corrosion,

Resistente a impactos,

Peso ligero (1/3 aprox. del peso de las de metal)
No conductora de electricidad (dieléctrica)
Superficie anti-derrapante o lisa,

Colores integrados,

Libre de mantenimiento,

Facil instalacion,

Apariencia agradable,
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Sistema de resina de poliéster estandar (ISO)

El SISTEMA DE RESINA DE POLIESTER ESTANDAR se refiere a un poliéster isoftalico NO
RETARDANTE DE LA LLAMA sistema de resina. Este sistema de resina est4 fabricado en color
verde oliva e incorpora inhibidores de rayos ultravioleta. Las resinas de poliéster exhiben buena
resistencia a la corrosion, buenas propiedades eléctricas, baja conductividad térmica y excelentes
propiedades mecanicas.

Sistema de resina de poliéster retardante de llama (ISOFR)

Este sistema de resina presenta las mismas caracteristicas que el sistema de resina de poliéster
estindar ademds de una clasificaciéon de dispersion de la llama de 25 o menos cuando se prueba de
acuerdo con ASTM E-84. La resina RETARDANTE DE LLAMA. El sistema esta fabricado en gris y

amarillo.

Sistema de resina de viniléster retardante de llama (VEFR)

Este sistema de resina esta fabricado a partir de resina de Viniléster de vinilo que exhibe una mayor
resistencia, mejorada retencion de fuerza y rigidez a temperaturas elevadas y resistencia mejorada a
la corrosion. Esta El sistema también cumple con una clasificacion méxima de propagacion de llama
de 25y se produce en beige y amarillo.

Efectos de temperatura elevada

La retencién aproximada de propiedades mecanicas a temperaturas elevadas son:

|| TEMPERATURA ISO | ISOFR VEFR

37.78 °C 85% 90%

51.67 °C 70% 80%

Ultimo Esfuerzo 65.56 °C 50% 80%
79.44 °C NO RECOMENDADO 75%

93.33 °C NO RECOMENDADO 50%

37.78 °C 100% 100%

51.67 °C 90% 95%

Modulo de Elasticidad 65.56 °C 85% 90%
79.44 °C NO RECOMENDADO 88%

93.33 °C NO RECOMENDADO 85%
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Guia de Resistencias Quimicas
Los datos de esta guia de resistencia quimica se basan en el rendimiento del servicio de campo, las
pruebas de laboratorio y los valores extrapolados son la recomendaciéon de nuestros fabricantes de
resinas.

Los datos que se muestran son solo una guia. Se recomienda que para una aplicacién especifica, las
pruebas se realicen en el entorno quimico real.

Las siguientes condiciones afectaran la idoneidad de un laminado de resina especifico:

» Cambios peridédicos de temperatura

* Exposicion a salpicaduras y derrames frecuentes

* Picos de temperatura

* Exposicion a salpicaduras y derrames intermitentes
» Cambios en las concentraciones quimicas

* Frecuencia de lavado de mantenimiento

» Combinaciones de productos quimicos

* Requisitos de carga o no carga

* Exposicion a vapores tnicamente

Méxméa:st::ilz eizzaturas Miximas temperaturas de
Ambiente Quimico Recomendadas, °C Ambiente Quimico servicio Recomendadas, °C
VEFR ISO / ISOFR ISO / ISOFR
Acido acético, al 10% 170 80 Acetato de butilo NR NR
Acido acético, al 50% 180 NR Alcohol de Butilo 80 NR
Acido acético, glacial NR NR Carbonato de Calcio 170 120
Acetona NR NR Hidréxido de Calcio 140 120
Cloruro de Aluminio 170 120 Hipoclorito de Calcio 120 NR
Hidréxido de Aluminio 140 120 Nitrato de calcio 170 120
Nitrato de Aluminio 140 120 Sulfato de Calcio 170 120
Sulfato de Aluminio 170 120 Bisulfato de Calcio NR NR
Cloruro de Amoniaco 170 120 Monoéxido de Carbono, Gas 170 160
Hidréxido de Amoniaco, 5% 140 NR Diéxido de Carbono, Gas 170 160
Nitrato de Amoniaco, al 50% 170 120 Tricloruro de Carbono
Nitrato de Amoniaco, saturado 140 NR Liquido o Vapor 110 NR
Persulfato de Amoniaco, al 25% 140 90 Cloro, Gas seco 170 NR
Fosfato de Amoniaco 170 120 Cloro, Gas humedo 170 NR
Sulfato de Amoniaco 170 120 Cloro, liquido 140 NR
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St Miximas ternperaturas de

Ambiente Quimico Recomendadas, °C Ambiente Quimico servicio Recomendadas, °C

1SO / ISOFR ISO / ISOFR
Alcohol amilico 80 NR Cloroformo NR NR
Carbonato de Bario 170 120 Acido Crémico, al 5% 110 NR
Cloruro de Bario 170 120 Sulfato de Cromo 140 120
Sulfato de Bario 170 120 Acido Citrico 170 120
Benceno NR NR Cloruro de Cobre 170 170
Acido Benceno sulfénico al 50% 110 NR Cianuro de Cobre 170 170
Acido Benzonico 170 120 Nitrato de Cobre 170 170
Alcohol de Bencilo NR NR Petréleo Crudo, Amargo 170 170
Borax 170 120 Ciclohexano, liquido o vapor 170 NR
Salmuera (Cloruro de sodio sol.) 170 120 Diesel, combustible 140 90
Bromo, liquido o vapor 170 120 Acetato de étilo NR NR
Alcohol Etilico NR NR Acido Fosférico, Vapor 170 120
Etilenglicol 170 120 Sulfato de Potasio y Aluminio 170 120
Acidos grasos 170 80 Bicarbonato de potasio 110 100
Cloruro Férrico 170 100 Carbonato de Potasio, al 10% 110 NR
Sulfato Férrico 170 110 Cloruro de Potasio 170 120
Formaldehido 110 NR Hidréxido de Potasio 140 NR
Gasolina 140 80 Nitrato de Potasio 170 120
Gasolina, Aviacién y Etilo 140 80 Sulfato de Potasio 170 120
Glucosa 170 100 Propilenglicol 170 120
Glicerina 170 100 Acetato de Sodio 170 120
Hexano 120 90 Benzoato de Sodio 140 120
Fluido Hidraulico (A base de Glicol) 140 NR Bicarbonato de Sodio 140 120
Fluido Hidraulico Skydrol 140 NR Bisulfato de Sodio 170 120
Acido Hidro brémico 110 NR Bisulfito de Sodio 170 120
Acido Hidro clérico, Hasta un 15% 140 80 Borato de Sodio 170 120
Acido Hidroclérico, Concentrado 110 NR Bromuro de Sodio 170 120
Bromuro de Hidrégeno, gas seco 140 80 Carbonato de sodio, al 10% 140 70
Bromuro de Hidrogeno, gas htimedo 140 NR Cloruro de Sodio 170 120
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R Miximas temperaturas de

Ambiente Quimico Recomendadas, °C Ambiente Quimico servicio Recomendadas, °C

1SO / ISOFR ISO / ISOFR
Cloruro de Hidrégeno, gas seco 170 80 Cianuro de Sodio 170 120
Cloruro de Hidrégeno, gas himedo 170 80 Dicromato de Sodio 170 120
Fluoruro de Hidrégeno, Sol. o Vap 140 NR Difosfato de Sodio 170 120
Peré6xido de Hidrogeno, al 10% 110 NR Hidréxido de Sodio, al 10% 140 NR
Sulfuro de Hidrégeno, Gas seco 140 80 Hipoclorito de Sodio, del 5 - 25% 110 70
Sulfuro de Hidrégeno, Gas Hamedo 140 80 Monofosfato de Sodio 170 120
Alcohol Isopropilico 80 NR Nitrato de Sodio 170 120
Combustible JP-4 140 80 Nitrato de Sodio 170 120
Keroseno 140 110 Sulfato de Sodio 170 120
Acido Léctico 170 120 Tera borato de Sodio 140 120
Acetato de Plomo 170 120 Tiosulfato de Sodio 140 120
Aceite de Lino 170 100 Aceite de Soya 170 100
Cloruro de Litio 170 120 Acido Estearico 170 120
Carbonato de Magnesio 170 120 Estireno NR NR
Cloruro de Magnesio 170 120 Acido Sulfamico 170 120
Hidréxido de Magnesio 170 100 Detergentes Sulfatados NR 120
Nitrato de Magnesio 170 120 Licor de Sulfato 160 100
Sulfato de Magnesio 170 120 Dioxido de azufre, gas seco 170 120
Cloruro de Mercurio 170 120 Dioxido de azufre, gas humedo 170 70
Methyl Etil Cetona NR NR Acido Sulftrico, al 25% 170 80
Aceite Mineral 170 120 Acido Tartarico 170 120
Monoclorobenceno NR NR Tetracloroetileno NR NR
Nafta 140 120 Tolueno NR NR
Cloruro de Niquel 170 120 Tricloroetileno, vapor NR NR
Acido Nitrico, al 5% 110 100 Trisodio de Fosfato 170 NR
Acido Nitrico, concentrado NR NR Urea, 35% 110 NR
Acido Nitrico, Vapor 140 100 Vinagre 170 150
Acido Oleico 170 120 Agua, Destilada 180 150
Acdo Oxalico 170 120 Agua, potable 180 120
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PLAREMESA

Méxin:las tem}) c'zraturas Miximas temperaturas de
e servicio 00 o
Ambiente Quimico Recomendadas, °C Ambiente Quimico servicio Recomendadas, °C
VEFR 1SO / ISOFR ISO / ISOFR
Licor de celulosa 100 100 Cloruro de Zinc 170 120
Solucién o Vapor de Fenol NR NR Nitrato de Zinc 170 120
Acido Fosférico 170 100 Sulfato de Zinc 170 120
Acido Fosférico, sales 170 120
H2S04 - 25 % 210/ 99
HCI-20% 210/ 99
HNO3 - Gas 100 / 38
Acido Acético - 25% 210 / 99
Acido Fosférico - 100% 210 / 99
NaOH - 50% 180 / 82
Carbonato de sodio - 355 180 / 82
NaCl - Saturado 18 / 82
Etanol - 10% 120 / 49
Hipoclorito de Sodio - 10% 120 / 49
Todos los AIK (SO4)2 210/ 99
Perocloroetileno 100% 80/ 27
N - Heptano - 100% 210/ 99
Keroseno - 100% 180/ 82
Tolueno - 100% 80/ 27
H202 - 30% 150 / 65
Agua Destilada 180/ 82

NOTA: Los hilos de las varillas roscadas se cortan en varillas pultruidas especialmente fabricadas.
Por lo tanto, después de instalacién de varillas roscadas y tuercas de fibra de vidrio en un ambiente corrosivo,
las roscas deben ser sellado con una resina de éster de vinilo.
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P L A R E M E s A® FICHA TECNI¢A

PERFILES

Propiedades
Mecanicas

UNIDAD VALOR

Esfuerzo de Traccion,

LW D-638 psi 30,000
Esfuerzo de Traccion, )
CW D-638 psi 7,000

Moédulo de Tension,
LW

Moédulo de Tensién, CL D-638 10" psi 0.8

D-638 10’ psi 2.5

Esfuerzo de

Compresion, LW D-695 el 30,000

Esfuerzo de

Compresion, CW D-695 pst 15,000
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PLAREMESA® FICHA TECNICA

6"
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Los perfiles angulares toman la forma de L, con dos patas se
Punen en un angulo recto de 90 grados. Las vigas angulares se

» 3

fencuentran con tamanos de patas iguales o desiguales, segan &

los modelos, se utilizan tradicionalmente en sistemas de piso [
¥ debido a la profundidad estructural reduc a0
fabricacion de mobiliario. ';:.!1. X

www.laremesa.net Ventas@laremesa.net


http://www.plaremesa.net/
mailto:ventas@plaremesa.net

® PLAREMESA S. DE R.L. DE C.V.
P LA R E M E S A(m FICHA TECNICA

Length 1

1 Thickness

- r

Length 2

| I

4" 4" 1y
3" 3" 1y
2" 2" 1y
1.5” 125" Yy
17 17 1y
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® PLAREMESA S. DE R.L. DE C.V.
P LA R E M E S A(m FICHA TECNICA

Thickness

Length 1

Length 2

2-1/8” 2-1/8" W
1-3/4”  13/4” W
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PLAREMESA

PLAREMESA S. DE R.L. DE C.V.

FICHA TECNICA
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P LA R E M E S A@) FICHA TECNICA
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D PLAREMESA S. DE R.L. DE C.V.
P LA R E M E S A(m FICHA TECNICA
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